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将您的数据系统、机床设备和人员无缝连接集成至一个
管理系统中，您可以降低成本、增加收入、缩短交货期并
确保产品质量稳定，同时最大限度地减少报废品、在制品
和延迟交付的发生。

全面释放您的生产潜能是我们永恒的目标。

Fastems芬发自动化是金属加工行业工厂自动化领域的
世界领导者，拥有数十年专业经验，在全球范围内已成功
交付数千套系统。

智能工厂自动化解决方案

联系电话：021-61042235

中文网址：www.fastemschina.com

联系地址：上海市张江高科技园区碧波路690号2号楼401室

全面释放您的
生产潜能

假如您整个的生产
准备能够一直在正
确的时间做正确的
事情会怎样呢?
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7天24小时服务支持

8760关爱服务
90%以上问题可以远程解决

全球服务确保您无忧生产
我们提供�天��小时全球服务和技术支持，确保您获得
投资收益最大化：在产品整个生命周期中实现最高生产
效率和最低停机时间。

Fastems售后服务简介

本地服务中心

全年����个小时远程技术支持和故障排除服务

快速交付备品备件

研发中心

全球公司(销售&服务)

销售办事处 斯泰农松德 坦佩雷, 全球总部

伊苏姆, 区域总部

西米德兰

里昂

辛辛那提, 区域总部 米兰

东京

上海

埃斯堡

华沙

格根平

东莞

范肯斯沃德

橙郡

休斯顿

芝加哥

夏洛特

Fastems - 芬发自动化

数字化柔性智能制造

整合，优化，集成并无缝连接所有制造系统，机床，人员为
一个整体。因为只有最简洁，最智能以及最优化的生产流
程才能确保企业和工厂具备真正的生产效率和竞争力。

在制造业，这意味着在资源效率和流程效率之间达到完
美平衡。Fastems通过提供智能自动化系统硬件、软件和
服务，帮助机加车间和制造企业提高生产效率和盈利能
力。

智能柔性自动化是实现以上目标的不二之选
数十年专业经验，全球��多国超过����条已交付的柔性
自动化系统。Fastems在提升金属切削行业制造商的竞
争力上处于全球领先地位。

Fastems 简介
成立于 1901年 / 全球超过 600 名员工 / 集成超过 

90 种品牌机床 / 以柔性自动化为核心，在全球累积交
付超过 4000 套自动化系统 / 通过Fastems柔性自动
化系统集成的机床主轴运转记录超过 8000小时。

别无它法。
持续盈利和保持竞争力的关键
万变不离其宗： 提升效率和增
加柔性
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1

3
65

1,200,000 € 1,200,000 €

0 € 400,000 €

40 % 85 % **

480,000 € 1,530,000 €

4,800 h 15,300 h

每个企业都与其他企业有所不同。您有不同于其他企业
的机床设备，制造系统，加工流程以及处事方法。

然而，您很可能会与其他企业面临下列相同的挑战，和有
想要实现的统一的终极目标：控制生产，优化产能，实现
产品保质保量的按时交付。

解决方案很简单: 
我们的自动化帮助您在正确的时间做正确的事情-且一
直如此。帮助您实现生产设备的最高效利用。缩短交货时
间，保持质量稳定，最大限度地减少制造流程中的浪费和
延迟。

重新思考生产效率

全面释放您的生产潜能

4

2

实现生产数据优化

解决生产车间的挑战

自动化带来的收益

您的生产需要
什么?

�台加工中心投资成本 *

无
自动化

有
自动化

通过优化这些数据来降低成本，
提升生产效率和企业的盈利能力

订单变更带来生产计划的
不断更新

铣床

车床

精加工

清洗机

三坐标

表面处理

生产计划 生产设置准备

刀具管理

传输以及装夹

质量及追溯 安全及人机工程

需要数小时甚至数天
时间来进行生产准备，
即使是重复订单

缺少刀具, 刀具装夹
预调时间, 人为失误

人工干预带来流程放缓, 质量
和安全风险, 缺乏人机工程考
虑的工作环境

重复的重体力劳动, 锋利
的产品边角

由于不可复制的制造流程导致
质量的不稳定，产生大量的文件

报告工作

没有大批量照样可以实现自动化的优势和收益。通
过Fastems数字化柔性智能制造系统，您甚至可以实
现生产批次一件到上千件的“小批量，多品种”灵活
而又经济的自动化生产

制造周期

在制品（WIP）

交付周期

加工步骤

准备时间

车间占地面积

总投资成本

有人值守时间
自动化投资成本

机床主轴利用率

加工小时数/每年 ***

每年总收入
(加工价值按���欧元/小时来计算)

* 按照�台�轴卧式加工中心计算
** 无人值守夜班 + 手工生产设置变更带来的主轴停机损失时间
*** ��周, 每周�天, 每天�个班次有人值守 (+�个班次无人值守)
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MMS

假如 您可以实时可视化了解原料库存？

     同时原材料能够在需要的时候自动传输?

Fastems柔性智能制造管理软件MMS不同于市面上其他产品。

MMS是智能工厂自动化的大脑和神经系统。

MMS 利用实时数据和功能为用户提供:

• 排产预测

• 自适应生产计划

• 资源缺失提前预警

• 自动生成KPI报告,实现整个生产流程的可视化管理

通过集成人员,机床以及数据系统, MMS软件能够实现整个生产团队从

车间现场至管理层的无缝协作

预测性排产适应于各种由于刀具缺失，紧急订单调整，意外

停机以及加工程序版本错误带来的生产挑战

Fastems智能制造管理软件MMS

如果您的整个生产流程
都能在正确的时间做正
确的事情会怎样?

Fastems实现您的构想! MMS智能制造管理软件

机器

资源 人员

假如 您总是能准确而又及时的完成客户订单要求?

      按需准确交付, 提供质量可靠且具有竞争力的价格

假如 您能够消除生产过程中所有不必要的人工干预?

      给员工更多资源提升产能 ‒ 同时提升员工工作积极性

假如 您能够数倍提升生产效率和设备主轴利用率?

假如 您再也没有排产方面的困扰?

      再也没有由于刀具缺失，急单以及突发机床停机而导致
的交付延迟

机床及

其他辅助设备

原材料, 刀具,

加工程序, 工装夹具

生产经理和计划员 , 操作工， 

维修人员, 管理层

数据系统
ERP, CAM,

生产数据系统,

刀具数据系统



8 9

4

Tool life span 6 h

3

2

1

5

1
2

3

Materialsall ok!

接收订单

准时交付

MMS

MMS智能制造管理软件

�种生产模式统一管理
MMS智能制造管理软件集中管理自动化产线中的所有生产资源

MMS为您实现生产流程的线性管理

MMS软件集中管理自动化
产线中的所有生产资源

工件数据

加工程序 刀具数据 托盘及工装夹具 原材料

订单

生产制造

生产计划

预测性排产

订单导入

实时预览订单状态以及机
床负载。

产能需求计算, 生产资源需求提前
检测(加工程序, 机床, 刀具, 工装
夹具, 原材料) 。

规划工作站和机床任务, 同时
基于实时订单优先级变更或
突发状况自动更新生产计划。

可以存放供操作工使用的生产
信息，图纸，文本或视频

给操作工提供资源缺失信息，刀具缺失
或者即将发生的生产工作停止信息。

整体实时图表化信息仪表盘提供
例如主轴利用率，机床产能，
设备综合利用率等 KPI 指标数据。

生产信息和报警可
以发送至移动端。

ERP系统自动导入订单或者
手工创建生产任务

资源检查

操作指南

避免瓶颈

仪表盘 远程监控

不同生产模式的自动化可以灵活组合应用, 从而实现整厂范围内的:
精细排产 - 资源管理 - 生产状态监控

单机
MMS工作单元

托盘交互
MMS托盘交互

工件交互
MMS工件交互

用于管理单机和手动工

作单元的产量、工作序

列和资源。

可 作 为 独 立 解 决 方 案

使 用 ， 或 与 托 盘 交 互

或 工 件 交 互 自 动 化 一

起使用。

典型应用

单独的机床

质量控制和检测环节

装配

用于托盘交换式的自动

化系统。

通过堆垛机或者输送机

器人传输托盘和工装夹

具。

典型应用

卧式加工中心

机器人去毛刺单元

托盘自动装载单元

用于机器人抓取工件的

应用，工件直接传输至

机床进行加工。

也 可 用 于 自 动 装 夹 变

更。

典型应用

车削中心

不带托盘交换装置的

加工中心
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Fastems自动化

整个产品生命周期始终为您带来价值

开放的业务和未来

实施

未来后期

计划 & 投资

当您的需求变化时，Fastems自动化系统可以轻

松实现升级和拓展。我们80%的客户在后期会进

行柔性自动化系统升级或扩展。同时您可以按照

您业务需求随时选择增加机床或者软件功能模

块。

无论您的生产需求有多样化，您的生产批量多小

或多大，或者您的生产线有多复杂，Fastems始

终都会将您的竞争力和服务能力提升到一个新的

水准。

保持中立和开放。 Fastems自动化致
力为用户和合作伙伴提供自动化领域
的无尽可能。

选择Fastems自动化，您将不再受限制于任何特定的机床品牌。
通过开放性和模块化，Fastems自动化系统为您的未来选择保持
开放。

Fastems全球技术团队拥有数千个自动化项目的经验，通过最接近用户的本地服务
团队，确保投资在整个生命周期内保持盈利。

硬件工程设计
软件工程设计
调试

盈利理念
为每一个用户单独设
计投资回报率计算

适应新需求
现代化升级改造, 扩展, 
系统搬迁等

应用 & 改进

能力提升服务
通过现场或者远程培训
帮助用户掌握关联技巧。

顾问服务
定义风险和瓶颈，并将
最佳实践应用到客户的
生产中，以实现持续的
性能提升。

软件服务
确保控制软件是最新的并能够满足不断变化的生产需求。

Fastems自动化系统
根据您的业务需求不断扩展

显著提高您机床的利用率

拥有更好的性能，服务以及盈利能力

能够以相同的单件成本生产一件或者几千件产品

开放的集成商‒超过��种机床品牌

模块化的系统构造 ‒ 易于升级或者扩展

集成辅助工艺工序如清洗，机器人去毛刺以及三坐标测量仪

软件模块功能按需配制

覆盖从单机制造单元到综合自动化生产系统的所有应用场景
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MMS工作单元自动化

FPT 圆形托盘库系统
FPC 柔性托盘库系统
FPS 灵活的柔性托盘库系统
FMS ONE 柔性制造系统
MLS 定制多层柔性制造系统

FPT 圆形托盘库系统
FPS 灵活的柔性托盘库系统
RoboFMS ONE 机器人柔性制造系统
RoboFMS 定制机器人柔性制造系统

RCO 机器人单元
AMC 机器人敏捷制造单元
AMS 机器人敏捷制造系统

CTS 中央刀具自动化/GTS龙门架刀具库
RFC 机器人去毛刺单元
ALD 自动装载单元
其他辅助工艺

更多信息 fastemschina.com/offering/automation-systems/

Fastems为用户提供满足金属加工领域自动化的解决
方案。我们为您任意工件和不同大小批量的生产制造
提供高度柔性和安全流程控制的解决方案。

托盘交互自动化系统覆盖从小型模块化到大型定制系
统的机床加工托盘，零点定位托盘以及物料托盘。我
们的机器人工件交互解决方案具备广泛的应用潜力-从
单机自动化到复杂的多工艺混合产线。

行业领先的自动化系统
解决方案

产品分类 刀具自动化 其他工艺 系统负载

Fastems自动化系统

Fastems自动化解决方案适用于各种生产制造场景需
求，从简单的单机自动化单元到先进的柔性自动化制
造系统。

无论您的生产准备采用何种形式，Fastems自动化
系统总能提供最佳解决方案确保您的生产效率及业
务盈利能力的提升。

助您找到最合适的自动化
解决方案

解决方案导航图

应用场景类别

人工操作单元

铣削 (有交换台)

铣削 (无交换台)

车削

其他工艺

对应产品
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FPT—圆形托盘库系统
更多信息 https://www.fastemschina.com/product/fpt-flexible-pallet-tower/

铣削（无论有无交换台）
产品分类

托盘交互自动化
刀具自动化

无
其他工艺

无
系统负载

0 - 1000公斤

即插即用的�-�轴机床
自动化
FPT是一种投资较少的紧凑型托盘自动化系统，适用
于带或不带自动托盘交换台的�轴和�轴小型机床。该
系统配置广泛的接口信息库，可与多种品牌的机床集
成，兼容性强，即插即用。

FPT适用的托盘尺寸为���mm-���mm,整个系统的占
地面积仅需�至��平方米，可以靠墙安装，更合理地
利用车间面积。此外，托盘库可容纳��至��个机加库
位，托盘库层数可根据装载尺寸设置成�到�层。

特点
· 可根据装载高度配置�-�层
· 紧凑型的�-��平米的占地面积
· 一台机床配置一个托盘塔系统
· 可集成自动冷却液收集
· 可触式MMS软件控制系统
· 可靠墙安装

系统架构说明
堆垛机
· 用于托盘传输
托盘库
· 兼容�-�层托盘库位
系统控制软件
· 可触式操控系统
· 符合人体工程学设计
· 可灵活调节高度和角度
· 配置最新生产管理软件MMS�.�
装载站
· 装夹/卸载工件
· 库存状态一目了然
机床
· 带或不带自动交换台
· 托盘尺寸在���-���mm之间
· 覆盖市场��多种机床品牌

生产经理,Kvalitetslego

“Fastems新产品FPT
为我们提供了紧凑型自
动化解决方案，并在仅
有�平米的塔内容纳��
个托盘库位，其最新生
产控制软件MMS�.�更
是促成了机床的高效运
作。”

�
�

�
�

�



16 1717

FPS—灵活的柔性托盘库系统
更多信息 https://www.fastemschina.com/product/fps-flexible-pallet-system/

铣削（无论带或不带交换台）
产品分类

托盘交互自动化
刀具自动化

无
其他工艺

无
系统负载

0 - 1000公斤

高适配型自动化系统

灵活的柔性托盘库系统(FPS)是Fastems全新推出的高
适配型自动化系统，匹配�-�轴铣床，铣车复合和�轴
立式加工中心，适用于各种车间布局和尺寸，全方面
提升机床利用率，为熄灯生产保驾护航！

系统兼容���mm-���mm的机加托盘和零点托盘，具
有独特的���度灵活布局。FPS 系统可集成市场中���
多种品牌的机床，延展性强，易于升级。

�
� �a

�b

�

�

�

系统架构说明
�.堆垛机
· ���度托盘传送
· 超长展臂
�.轨道（�米或�米模块）
· 长短可根据车间面积灵活组合
�.托盘库
· 可配置的装载高度
· 同一系统中可配置两种不同的装载高度
 a) 侧边：�-� 个托盘库位/模块 
 b) 两端：�-��个托盘库位/模块
�.操控台
· 触控式操作面板
· 屏幕高度可电动升降
�.装载站
· 基于人体工程学设计
· 工件装卸安全省力
· 信号灯清晰显示系统状态
�.机床
· 带或不带交换台
· 托盘尺寸���-���mm



FPC柔性托盘库系统
更多信息 fastemschina.com/product/fpc/

铣削(带交换台)
产品分类

托盘交互自动化
刀具自动化

无
其他工艺

无
系统负载

750 - 3000公斤

易于安装和扩展的托盘
自动化

“通过使用Fastems
柔性托盘库系统，我
们机床主轴每天的切
削时间达到了1420
分钟 ,也就是说我们
机床主轴的利用率达
到了98.6% ”。

适用于�-�台机床的紧凑且功能强大的柔性托盘库系
统，可快速完成安装，操作简单，投资回报率高且易
于扩展。

为什么选择 FPC 而不是自动交换台或托盘池?

·  所有机床都具备加工不同零件的能力
·  �个操作工可同时照看�台卧式加工中心
·  节省占地面积
·  单机主轴利用率更高，总投资成本更低

总经理, 深圳桑特液压
fastems.com/case/sant-hydraulic-technology/

单元控制器
· 控制多台卧式加工中心

堆垛机
· 系统内的托盘输送
· 减少工厂内叉车运行

托盘料库
· 缓存多达��个机床加工托盘
· 大容量托盘存储能力‒意味着更长时间黑灯生产潜力

符合人体工程学安
全设计的装卸站
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铣削(带交换台)
产品分类

托盘交互自动化
刀具自动化

无
其他工艺

无
系统负载

500-3000公斤

铣削(带交换台/不带交换台)
产品分类

托盘交互自动化
刀具自动化

有
其他工艺

有
系统负载

500-11000公斤

更多信息 fastemschina.com/product/fms-one/ 更多信息 fastemschina.com/product/mls/

“一旦加工任务进入到FMS
柔性制造系统, 它们将永远保
留在系统的大数据里。下次
有同样工作任务时就水到渠
成，方便至极！”

堆垛机
· 系统内的托盘输送
· 减少工厂内叉车运行

单元控制器
· 控制管理系统内所有机床设备 装载站

· 零件装夹及工装夹具设定准备
· 多种符合人机工程学的安全选项

物料站
· 输入原材料
· 适应不同尺寸的物料托盘

�-�层托盘及物料存储
· 加工托盘和物料托盘存储
· 超大存储容量
· 可实现长时间黑灯生产

FMS ONE

最佳柔性制造实践
MLS定制柔性制造系统
满足高端制造需求的
定制化系统FMS ONE 是标准化的组合柔性制造系统，可为多达

��台甚至��台以上的机床提供柔性生产的最佳典范，
通过数十年的生产开发经验设计，利用标准模块减少
了工程时间，并降低了投资门槛。

MLS是行业领先的客户定制化柔性制造系统。它能满足复
杂生产所需要的最高标准。包括刀具管理，精加工，三坐
标测量，自动装载（以及线外单机排产）。 MLS同时具备
多种装载站和物料站选项，能满足超重负载的自动化。

MLS优势
· 集成刀具自动化，去毛刺，清洗，三坐标测量以及表

面处理等流程
· 可集成不同类型，不同品牌的机床
· 可集成机器人
· 满足用户所有定制化需求

FMS ONE优势
· 车间空间高效利用
· 适用于任何�-�轴机床的自动化解决方案
· 模块化设计，易于扩展
· 延长黑灯生产时间
· 每小时更高的托盘传送能力
· 可集成物料托盘
· 可对接尺寸从���x���mm到���x���mm尺寸的加

工托盘

总裁, 马赫机械
fastems.com/case/horizontal-machining-machmachine/
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全球工艺开发经理,SKF航空
fastems.com/case/skf-aeroengine-france/

铣削(无交换台)
产品分类

托盘交互自动化
刀具自动化

无
其他工艺

无
系统负载

0-275公斤

更多信息 fastemschina.com/product/robofms/更多信息 fastemschina.com/product/robofmsone/

“现在，我们能够实现
整个周末的无人值守加
工，即使生产批次只有
�件”。

机器人
· 系统内托盘输送

装卸站
· 零件和工装夹具准备

单元控制器
· 可管控多台机床

仓储模块
· 紧凑且大容量

RoboFMS ONE

适用于�-�轴机床的
柔性自动化

RoboFMS

满足高端制造需求的
定制化系统

RoboFMS ONE是基于标准模块化组合的机器人柔性制
造系统，具有最佳的特性及实践效果

Robo FMS ONE优势
· 适用于新一代�轴通用加工中心以及立式加工中心

的托盘自动化解决方案
· 可对接零点托盘
· 可对接无交换台的机床
· 操作工可在机床前方进行操作

RoboFMS是工业机器人和柔性制造系统的完美结合。
它给机床设备带来了新的柔性, 无论是机床带或者不带
工作台自动交换装置。RoboFMS还能轻易集成清洗
机，打标机，测量设备以及其他设备，有效降低生产
成本。

Robo FMS优势
· 同一系统可集成不同类型机床
· 集成刀具自动化，精加工，清洗，三坐标测量以及表

面处理等工艺
· 布局灵活
· 易于扩展

铣削(无交换台)
产品分类

托盘交互自动化
刀具自动化

有
其他工艺

有
系统负载

0-1000公斤
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RoboFMS ONE

MLS

FMS ONE

FPC

RoboFMS

LST LSL MSB MSPLSM MSC IOCLSC LSF

柔性制造系统
产品分类

托盘交互自动化

柔性制造系统内的装卸站及物料站
适用于任何工件

人体工程学设计的工作环境

操作工作区域是FMS柔性制造系统运行的核心。Fastems
提供各种装卸站和物料站，以满足人体工程学设计要求和
实现高效的手动装夹。按照您夹具和工件装夹的需求来匹
配和选择，同时也尽量减少不必要的工作。所有装卸站也
可配备自动、液压或真空动力装夹装置，用于自动工件装
夹。装卸单元配备标志性的触控屏，让操作工尽在掌握。
这些装卸站也可以在后期扩展时添加。

LST翻转式装卸站

LSL升降式装卸站 LSM移动式装卸站 MSP抽屉式物料站 IOC双向输送式物料站

MSC滚筒式物料站

LSF防漏型装卸站LSC紧凑型装卸站

MSB基本型物料站
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更多信息 fastemschina.com/product/toolautomation/

“我们所有产品的生产设
置均保留在FMS系统中随
时待命生产，也就是说无
论 客 户 订 单 是 � � 件 还 是
���件，单件产品的价格
都是一样的”。

GTS龙门架式中央刀具自动化/
CTS 中央刀具自动化
进一步提升利用率
Fastems刀具自动化解决方案可清晰显示未来刀具需
求信息，减少了装刀错误，避免主轴碰撞，实现了自
动化刀具设置变更、磨损刀具更换和机床刀具共享。
刀具自动化在降低对姊妹刀和机床大容量刀具库需求
的同时可以将机床利用率提升至��%以上。

刀具自动化优势
· 提前预知刀具需求信息
· 没有刀具装载失误，保持质量统一，避免主轴碰撞
· 实现长时间无人值守生产，机床利用率超过��%
· 减少姊妹刀用量
· 机床刀具库容量可以很小

首席执行官, 坎普夫数控技术
fastems.com/case/kempf-cnc-technik/

中央刀具库
· 可位于地面或者为了节约场地面积
  以龙门架形式配置于机床上方

工业机器人
· 中央刀具库和机床间的刀具传送
· 每次传输�把/�把刀具

刀具升降机
· 将破损或者磨损刀
  具传送至对刀仪

其他工艺


